SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

A.07.00. SLUSARKA
KOD CPV 45421160-3 INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH
1 WSTEP.

11. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyexce wykonania i odbioru balustrady stalowej
tarasu, daszkdw nad drzwiami zesranymi, wycieraczki zewgtrzne.

12.  Zakres stosowania SST.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy pegcaniu i realizacji robét dotygeych remontu elewacji, schodéw
wejsciowych, tarasu, wymiany pokrycia dachu oraz zagdapwania otoczenia w zakresie chodnikow i opaselynku nr 3 na
terenie Domu Pomocy Spotecznej wedrzewie ul. 11 listopada 12 dziatka nr 580/10

13.  Zakres robét oltiych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn@i umaliwiajace i majce na celu wykonanie motita
elementdwslusarsko-kowalskich do obiektu wg pesiego zestawienia.

- balustrada stalowa zewnzna;

- daszki nad drzwiami zewtrznymi;

- wycieraczki zewntrzne;

14.  Okrélenia podstawowe.
Okreilenia podane w niniejszej SST zZgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

15. Ogdlne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jgkech wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Balustrada tarasu.

Balustrad wykonana indywidualnie z ksztattownikéw stalowyghawanych malowanych farlantykorozyjr i farba do metalu,
wymiary dostosow&po obmiarze z natury. Mocowanie balustrady do bélked gory stupkéw murowanych. Rozmieszczenie
stupkéw i wypelnienia balustrady wg rysunku;

Wysoka¢ balustrady od posadzki tarasu - 120cm. Konstrugoj@inna zapewiiprzeniesienie sit poziomych, oklenych w
PN dotycacej podstawowych ohbgien technologicznych i montawych.

Do konstrukcji stalowych stosuje:si
- Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gataetkSt3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
- Pohkczenia elementow wykonywgako spawane.
- Dopuszczalne btly wykonania elementéw powinny odpowiddaymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.2 Daszki zewgtrzne.
Daszki zewntrzne wejciami oraz daszek nad gefem do piwnicy wykonany indywidualnie wg zetonego rysunku — w
konstrukcji stalowej malowanej farllo metalu pokryty poliwglanem litym.
Do konstrukcji stalowych stosuje:si
- Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gataetkSt3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
- Pohkczenia elementéw wykonywgako spawane.
- Dopuszczalne btly wykonania elementéw powinny odpowiddaymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.3 Wycieraczki.

Woycieraczki przed drzwiami wajiowymi - krata stalowa, ocynkowana ogniowo wg ngrN 50976. wysokéci 20mm
oczko kraty 11 x 44 mm w ramie atkwnika aluminiowego 25x25x3 krata posiada widshantypdalizgowe —o wymiarach
100cm x 75cm - szt.2 szt i o wymiarach 150x75@nt.

2.4. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

Wszystkie wyroby nalg przechowywé& w magazynach zamkiych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych prapddami
atmosferycznymi.

Podiogi w pomieszczeniu magazynowym powinnyg bywardzone, poziome i rowne. Wyroby risleiktada w jednej lub kilku



warstwach w odlegiai nie mniejszej il m od czynnych ugzlzer grzejnych i zabezpieczyrzed uszkodzeniem.

25. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na buglpreed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacije Iyniera.

Kazdy element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem:

- jakaosci materiatéw, spoin, otwordw riauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytworni

- jakasci wykonania z uwzghbnieniem dopuszczalnych tolerancii.

- jakasci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceplisobu naprawy powstatych uszkadaeczasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZT.
Do montau elementévélusarsko-kowalskich nie by uzyty dowolny sprzt, zgodny z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobdéw powinna zawiéravszystkie elementy przewidziane projektem lub egdpdnia norm.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymérodkiem transportu, mugby¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesiem
oraz utrad stateczngxi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przed rozpoeziem montau nalery sprawdzt:

- mozliwo$é mocowania elementéw doian,

- jakas¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

52. Elementy powinny b§osadzone zgodnie z dokumenddejchniczm lub instrukcy zaakceptowana przezzmiera.

53. Elementy powinny bytrwale zakotwione vicianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszczg sisadzanie elementéw za porpdotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

54. Osadzone elementy powinnyduyszczelnione tak aby nie ngstwalo przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiyvod
opadowej. Uszczelnienia wykonyda elastycznej masy uszczelada).

55. Poecze zewntrzne

a) Pochwyty pogczy naley ze wszystkich stron pozbaimiabkéw, a na spawach w miejscach stykow zeszlifowarczy
nie naley taczy¢ srubami od géry na zewgrznym obrysie.

b) Porcze powinny przenospoziony sitg 500N/m

5.6. Elementy systemowe -wbuddwaalery elementy kompletnie wykazone (wedlug wytycznych producenta) wraz z
uszczelkami i powlokami antykorozyjnymi.

57. Powloki malarskie powinny Ky jednolite, bez widocznych poprawekladéw mdzla, rys i odpryskow i spetdia
wymagania podane dla robét malarskich.

6. KONTROLA JAKO S$CI.
6.1. Badanie materiatdwuzytych na konstrukej nalezy przeprowad#i na podstawie zatzonych zéwiadczér o jakdci
wystawionych przez producenta stwierdegih zgodn& z wymaganiami dokumentacji i normamipgawvowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejméwa
- sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjngmmaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania ggci ruchomych.
Z przeprowadzonych ba@&alery sporadzi¢ protokdt odbioru.
6.3. Badanie jak@i wbudowania powinno obejmodéa
- sprawdzenie stanu iwyglu elementéw pod wzglem réwnéci, pionowdci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modaywan
- sprawdzenie uszczelnienia pauidy elementami asoiezami,
- sprawdzenie dzialaniagzi ruchomych,
- stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgadrmdokumentagj Roboty podlegajodbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarovwg robét dla balustrad i daszkéw jest masa w kg eteéwe wbudowanych;

Jednostl obmiarows rob6t dla wycieraczek jest 86 sztuk elementéw wbudowanych lub zamocowanych;

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyiriera i sprawdzonych w



naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru rob6t zanikaych lub ulegajcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w pumkcioraz czynnisi podane w punktach 5 i 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dosenie na miejsce moritg zamontowanie, uszczelnienie otwordéw,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podmia. Wartéci

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunlkonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@pawania. Ogoélne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyery spawanych. Nazwy i oldlenia

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdirstgsowania




